


Nuestro

Objetivo

uestro Objetivo es garantizar a nuestros
clientes la mas alta calidad en la fabricacion
de productos y prestacion de servicios,
respaldado con la experiencia de
quienes conformamos esta empresa y con
ello satisfacer las necesidades de la
industria metal mecanica.




VIGENTES

PGIA actualmente cuenta con
el certificado No. 40176 para
la fabricaciébn de recipientes
a presion con el sello ASME

designador U. emitidos por la Sociedad Americana

de Ingenieros Mecanicos (ASME, por sus siglas en

inglés).

si como también con el certificado No.
10477 para reparaciones y alteraciones
metalicas con el sello R, emitido por la
Barra Nacional de Inspectores de Cal-

deras y Recipientes a Presion (NBBI, por sus siglas en

inglés).




NUESTROS

Construccion
de recipientes

a presion,
soldadura,
fabricacion y
consultoria
técnica

Nuestro personal técnico cuenta con
vasta experiencia para la elaboracion de
proyectos llave en mano que incluyen:

SO0

Asistencia técnica para la obtencidn de la
autorizacion de funcionamiento de recipientes
a presion y calderas acorde a la Norma Oficial
Mexicana NOM-020-STPS-2002.

Elaboracién de documentacion diversa de acuerdo
con los estandares Mexicanos y Estadounidenses
(ASME, AWS, etc.) tal como:

Memorias de cdlculo de recipientes a presion,
calderas, estructuras metalicas, tanques de
almacenamiento, etc.

Planos generales de planta.

Dibujos de ingenieria.

Procedimientos de fabricacion.

Procedimientos de soldadura.

Calificacion de soldadores.

Ensayos no destructivos.

Asesoria para la implementacién y certificacion
de sistemas de calidad.

MPGIA proporciona servicios
profesionales de mano de
obra calificada basados en un
sistema de control de calidad,
contando con la capacidad para
la construccion, ampliacion,
modificacion, instalacion y
supervision de diversos proyectos.

SERVICIOS DE
MANO DE OBRA
CALIFICADA

Entre los servicios de fabricacion que
ofrece MPGIA podemos mencionar
los siguientes:

Fabricacion de recipientes a presion,
intercambiadores de calor y calderas bajo
los estandares del Cédigo ASME Seccién VIII
Divisién 1 y Seccion 1. Dentro de este rubro,
podemos mencionar que el personal de
MPGIA se encuentra capacitado para fabricar
recipientes a presion e intercambiadores
de calor en materiales de acero al carbdn y
diferentes aleaciones.

Paguetes modulares de separacion bifasica y
trifasica que incluyen el respectivo recipiente a
presion, tuberias de proceso, instrumentacion
y equipos auxiliares.

Mecanica industrial.

Instalacion de equipo industrial tal como
reactores, tanques, intercambiadores de calor,
etc.

Fabricacién y montaje de estructuras metalicas.
Reparacion de recipientes a  presion,
intercambiadores de calor y calderas bajo los
estandares del NBIC (National Board Inspection
Code).

Instalacion de tuberias de proceso y servicios,
de diferentes especificaciones de materiales.
Obra civil.

Obra eléctrica.

Herreria.




Asi mismo, la ubicacion de MPGIA nos
coloca en un punto central y estratégico
en el corazon de México, que nos permite
enviar y transportar cualquier proyecto

por tierra a cualquier puerto importante
de México, ya que estamos cerca de las
principales autopistas que nos dan acceso
a los siguientes ubicaciones de envio:

423 kms. del Puerto de Veracruz.

652 kms. del Puerto de Lazaro Cardenas,
Michoacan.

600 kms. de los Puertos de Tampico y
Altamira, Tamaulipas.

920 kms. del Puerto de Manzanillo, Colima.
Y a 1,195 kms. de la frontera con Laredo,
Texas.




MAS

Fabricacién de cambiador de calor tipo doble tubo 02-C-209 A/B de la planta
TAME de la Refineria “Ing. Antonio Dovali Jaime” en Salina Cruz, Oaxaca.
Fabricado de acuerdo a cddigo ASME Seccién VIII Div 1y a TEMA.

Fabricacién de Trampas Lanzadora y Receptora
de diablos NPS 10 x NPS 14, de acuerdo

a la NRF-221-PEMEX-2009 y al cddigo

ASME Seccién VIII Div 1.

REALIZADOS

Fabricacion de haz de tubos para el cambiador
de calor 02-C-103 de la planta MTBE-TAME de la
Refineria “Ing. Antonio Dovali Jaime” en Salina
Cruz, Oaxaca. Fabricado de acuerdo a codigo
ASME Seccion VIII Div 1 y a TEMA.

Fabricacion de haces de tubos para el cambiador
de calor 02-C-104 A/B de la planta MTBE-TAME
de la Refineria “Ing. Antonio Dovali Jaime” en
Salina Cruz, Oaxaca. Fabricado de acuerdo a
cdédigo ASME Seccién VIII Div 1y a TEMA.

Fabricacion de haz de tubos para el cambiador
de calor 02-C-202 de la planta MTBE-TAME de la
Refineria “Ing. Antonio Dovali Jaime” en Salina
Cruz, Oaxaca. Fabricado de acuerdo a codigo
ASME Seccién VIII Div 1y a TEMA.

Fabricacion de haz de tubos para el cambiador
de calor 02-C-204 de la planta MTBE-TAME de la
Refineria “Ing. Antonio Dovali Jaime” en Salina
Cruz, Oaxaca. Fabricado de acuerdo a codigo
ASME Seccién VIII Div 1 y a TEMA.

10

11



Instalacion de 2 plataformas de operacion en el
area de produccion para manejo de un volumen de
produccién de 30 M3 que incluyen 4 reactores de
2500 galones con equipos auxiliares, accesorios y
lineas de proceso y servicios de una planta quimica.

Elaboracion y revision de documentacion técnica
(IQ's y 0OQ’s) para diferentes equipos de diversas
plantas productivas.

Fabricacion de haces de tubos para el cambiador
de calor EA-9 A/B de la planta MTBE-TAME de la
Refineria “Ing. Antonio Dovali Jaime” en Salina

Cruz, Oaxaca. Fabricado de acuerdo a cddigo
ASME Seccidn VIII Div 1 y a TEMA.

Fabricacion de filtros/separadores para gas
combustible NPS 10 y NPS 12, en material SA-
106-B, de acuerdo a codigo ASME Seccién VIII
Div 1.

Fabricacién de haz de tubos para el intercambiador
de calor 10E-47 de la planta U-10 de la Refineria
“Ing. Antonio M. Amor” en Salamanca, Guanajuato.
Estampado parcial de acuerdo a cddigo ASME
Seccion VIII Div 1 y fabricado de acuerdo a TEMA.

Fabricacion de intercambiadores de calor
completos 10E-9 A/B de la planta U-10 de la
Refineria “Ing. Antonio M. Amor” en Salamanca,
Guanajuato. De acuerdo a cddigo ASME Seccion
VIII Div 1 y a TEMA.

Fabricacion de Trampas Lanzadoras y Receptoras de
diablos NPS 8 x NPS 12, de acuerdo a la NRF-221-
PEMEX-2009 y al codigo ASME Seccion VIII Div 1.

Fabricacién de cambiador de calor tipo horquilla
090-U901-E-103 A/B/C/D de la Refineria “Francisco
I. Madero” en Ciudad Madero, Tamaulipas.
Fabricado de acuerdo a cddigo ASME Seccion
VIII Div 1 y a TEMA.

Fabricacion de coraza Tipo “E” con tubos SA-
249-316L de 1" OD x 0.065" (AVG) x 16’ LG. Para
reboiler de MDEA, de acuerdo a cddigo ASME
Seccion VIII Div 1 y al TEMA.

Fabricacién de intercambiador de calor completo
EA-109 de la planta IPA de la Refineria “Ing. Antonio
M. Amor” en Salamanca, Guanajuato. De acuerdo a
cddigo ASME Seccion VIII Div 1y a TEMA.
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Reparacién de atemperador de aceite Dowtherm, que incluia
fabricacion del haz de tubos con aleacion Hastelloy C-22, espejo
en material SA-516-70, de acuerdo a cddigo ASME Seccion
VIII Div 1.

Fabricacién de Trampas Lanzadoras y Receptoras de
diablos NPS 12 x NPS 16, de acuerdo a la NRF-221-
PEMEX-2009 y al cddigo ASME Seccion VIII Div 1.

Fabricacion de haces de tubo para los cambiadores
E-31503 A/B de la planta de coquizacién
retardada y unidad de gas de la Refineria
“Ing. Héctor R. Lara Sosa” en Cadereyta
Jiménez, Nuevo Ledn. Fabricados de
acuerdo a cddigo ASME Seccion VIII

Div 1y a TEMA.

Fabricacion de aero enfriadores
de aceite lubricante, con
tubo aletado tipo extruido,

de acuerdo a cddigo
ASME Seccion VIII

Div 1.




FABRICACION DE
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Tecnologia propiedad de la empresa DDI Heat Exchangers Inc. Radicada en
Canada, paradiferentes ubicaciones en el territorio canadiense y estadounidense.
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